HYDROFLEX TC

Hydroflex TC jest dwusktadnikowa biata membrang na bazie poliuretanu
stosowanag do wykonywania trwatych hydroizolacji i warstw wierzchniego
krycia. Hydroflex TC bazuje na czystych elastomerowych, hydrofobowych
zywicach poliuretanowych dajacych doskonata odpornosc¢, mechaniczng,
chemiczng, termicznga i na promienie UV.

Daje doskonatg trwatos¢ chemiczng, fizyczna i mechaniczna.

zwieksza odpornos¢ membran hydroizolacyjnych na scieranie,

bez efektu kredowania,

w kolorze biatym, dzieki czemu lepiej odbija promienie UV,

nadaje powierzchnie btyszczaca i tatwa do czyszczenia,

odporny na ruch pieszych,

posiada doskonata przyczepnosc¢ do suchych podtozy (beton,

papa, eternit, konstrukcje stalowe itp.),

e po wyschnieciu tworzy jednolita mocng i elastycznag powtoke
odporna na dziatanie czynnikdow chemicznych, olejow, kerozyn,
kwasow i zasad,
odporny na mroz,

e zachowuje wiasciwosci w temperaturach od -30°C do +90 °C

odporny na stojaca wode.

wn
=<
w
_1
m
<

L
=<
O
d
O
-
L
m
xR



Hydroflex TC znajduje zastosowanie jako masa w hydroizolacjach:

dachoéw i tarasow,

balkondw i werand,

hydroizolacja podptytkowa basendw,

hydroizolacja wewnatrz i na zewnatrz budynkow,

wykonywanie hydroizolacji na dachach ptaskich pod fotowoltaike,
ochrona konstrukcji betonowych, pomostow, tuneli, podstaw,
zabezpieczenie starych powtok dachowych z papy, powitok
akrylowych, EPDM*, PVC* (*po uprzednim odpowiednim
przygotowaniu podtoza),

Nie myc¢ podtoza woda. Podtoze musi byc¢ catkowicie suche.

Podtoze pod powtoki przeciwwilgociowe i przeciwwodne musi byc
wyréwnane (bez spekan, ubytkdow, wystajgcych fragmentow), pozbawione
wszelkich zanieczyszczenn mogacych pogorszy¢ wigzanie ( ttuszcze, oleje,
smary, mleczko cementowe). Wszelkie nierownosci wyokragli¢ zaprawa
cementowa, na stykach powierzchni pionowych i poziomych zastosowac
fasete. Wszelkie uszkodzenia podtoza, spoiny, raki, szczeliny wypetnic
zaprawg cementowa. Powierzchnie o nieregularnych ksztattach, licznych
ubytkach lub wypuktosciach nalezy pokry¢ przed gruntowaniem tynkiem
cementowym. Zagruntowac¢ miejscowo gruntem Hydroflex Primer
epoksydowy i pozostawi¢ do wyschniecia na 5-6 godzin.

Przed przystapieniem do prac produkt doktadnie wymieszac.
Naktadac watkiem lub natryskowo.

Wykonanie powitoki hydroizolacyjnej w systemie Hydroflex wyglada
nastepujaco:

. Na powierzchnie natozy¢ dwusktadnikowy produkt Hydroflex Primer
epoksydowy wymieszany w stosunku 1.3,

. Po 6-8 h od natozenia gruntu na powierzchnig, natozy¢ warstwe
Hydroflex PU,

* wtopi¢ wczesniej docieta siatke flizelinowa - wzmocnhnienie z widkniny,

e Po 12 h - natozy¢ kolejng warstwe Hydroflex PU,



J Po 12-24 h od natozenia ostatniej warstwy natozy¢ Hydroflex TC jako
membrane zabezpieczajaca wykonang hydroizolacje.

Prace nalezy wykonywac¢ w suchych warunkach, przy temperaturze
powietrza i podioza od +5°C do +30°C. Czas wigzania zalezy od
temperatury i ruchow mas powietrza. Aby unikna¢ uszkodzenia
izolowanej powierzchni np. podczas zasypywania wykopu lub osuniecia
gruntu nalezy poczekac do catkowitego zaschniecia izolacji i zastosowac
odpowiednie ptyty drenujace lub inne ostony. Wyrdb nalezy stosowac w
miejscach przewiewnych, z dala od ognia. Wyrdb nalezy chroni¢ przed
dostepem dzieci.

e 120-250gr/m2 na warstwe.
(naktadac 1-2 warstwy)

e 2 warstwy (bez przektadek)
Chroni¢ materiat przed wilgocia i bezposrednim dziataniem
promieni stonecznych.

e Temperatura przechowywania: od +5°C do +30°C.

W zestawie:
e 4 kg sktadnik A metalowe wiadro,
e 1kg sktadnik B, metalowa puszka.

Podana karta techniczna podaje zakres stosowania produktu. Prace
nalezy wykonywac¢ zgodnie z zasadami BHP wynikajagcymi z kart
charakterystyki i oznaczen na opakowaniach.



Charakterystyka

Wynik Metoda badawcza

Kompozycja

dwusktadnikowa powtoka
poliuretanowa

Odpornosc na cisnienie brak przecieku EN 1928
hydrostatyczne

Wydtuzenie przy zerwaniu 300% EN ISO 527
Wytrzymatos¢ na rozcigganie 4 5N/mm?2 EN ISO 527
Absorpcja kapilarna 0.01 kg/mlh‘)f5 EN 1504-2
(EN1062-3;

EN1504-2: w <0,1)

Wytrzymato$cé na rozcigganie po | 2,68 N/mm? EN ISO 527
2000, metody kondycjonowania

(DIN EN ISO 4892-3, 400 MJ / m?)

Przepuszczalnosc pary wodnej: Sd=0.72m EN 1504-2
EN ISO 7783-2, przepuszczalna,

Klasa | <5m

Kredowanie powierzchniowe po nie zaobserwowano EN ISO 4628-6

2000h przyspieszonego
starzenia (DIN EN ISO 4892-3,
400 M3/ m2)

kredowania.
Stopien kredowania O.

Przyczepnosc >2 N/mm?2 ASTM D903
Twardos¢ (skala Shore'a A) 75 ASTM D 2240-15
Przepuszczalnosc CO, Sd > 50m 180 EN 1504-2

Metody kondycjonowania (EN

pozytywny (bez pecherzy, EN 1504-2

1062-11, pekanie lub po 2000hN) tuszczenia)

Hydroliza (5% KOH, cykl brak znaczacej zmiany laboratorium wewnetrzne
7-dniowy) elastomeru

Temperatura dziatania od -40°C do +90°C laboratorium wewnetrzne
Ostateczny czas utwardzania 7 dni w warunkach: 20°C, 50% RH

Odpornosc na agresywne srodki
chemiczne

Dobra odpornosé na roztwory kwasoéw i zasad (5%), detergenty,
wode morska i oleje.

Badania wykonano w warunkach laboratoryjnych w temperaturze + 23°C, przy wilgotnosci wzglednej 50% i bez swiezego powietrza.
Mozliwe s3 réznice w poréwnaniu z warunkami na miejsc pracy, takimi jak temperatura, wilgotnos¢, wentylacja i nasigkliwoé¢ podtoza.
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