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OPIS PRODUKTU

HYDROFLEX Gumowa Membrana Hydroizolacyjna w Ptynie to
jednosktadnikowa, bitumiczno-poliuretanowa powtoka hydroizolacyjna i
antykorozyjna.

Gumowa Membrana Hydroizolacyjna w Ptynie ma ciekta konsystencje,
doskonale przylega do réznych powierzchni, tworzac elastyczng i
wytrzymatg powierzchnie. Charakteryzuje sie wysoka elastycznoscia,
odpornoscia na rozdarcia, scieranie, a takze na uszkodzenia chemiczne |
mechaniczne.

Gumowa Membrana Hydroizolacyjna w ptynie jest stworzona na bazie
czystej elastomerowej hydrofobowej zywicy  poliuretanowej z
polimeryzowanym bitumem.

CECHY PRODUKTU

szybkowigzacy,

naktadanie grubej warstwy nie powoduje powstawania pecherzy,
odporny na niskie temperatury: zachowuje elastycznosc¢ do -40°C,
posiada znakomite wiasciwosci mechaniczne,

posiada wysoka wydtuzalnosc¢ do 1000%,

odporny na naprezenia, rozdarcia i scieranie,

dobra odpornos¢ na chemikalia,

dziata skutecznie jako bariera dla pary wodnej.
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ZASTOSOWANIE

HYDROFLEX Gumowa Membrana Hydroizolacyjna w Ptynie znajduje
zastosowanie, jako trwata powtoka hydroizolacyjna do takich podtozy, jak:

beton,

dachy,

powierzchnia metalu,

dachy zielone,

ptyty betonowe i gipsowe,

papy termozgrzewalne,

membrany bitumiczne /membrany EPDM* (kauczuk etylenowo
propylenowo-dienowy)(*przy uprzednim odpowiednim
przygotowaniu podtoza),

ktadki,

e murki oporowe,

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoze powinno by¢ oczyszczone z pytu, oleju, pozostatosci po farbach
oraz pozostatosci starych powitok. Powierzchnie nalezy wyrownac (bez
spekan, ubytkoéw, wystajagcych fragmentow). Wszelkie uszkodzenia
podtoza, spoiny, raki, szczeliny wypetnic HYDROFLEX Szpachla
Gumowo-Bitumiczna. Podtoze o nieregularnych ksztattach, licznych
ubytkach lub wypuktosciach nalezy wyréwnac odpowiednim produktem.

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

Przed uzyciem HYDROFLEX Gumowa Membrana Hydroizolacyjna w
Ptynie produkt nalezy doktadnie wymieszac.

APLIKACIJA

Membrane naktadac przy uzyciu watka, szczotki lub natryskowo w 2
warstwach. Pomiedzy warstwami nalezy odczekac 8-12 h ( w zaleznosci od
warunkoéw i podtoza. Ten czas jest zwykle wtedy, gdy pierwsza warstwa
jest utwardzona w takim stopniu, ze pozostaje na niej tylko odrobina
lepkosci.) Nie zaleca sie przekraczania 48h pomiedzy kitadzionymi
warstwami.
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WARUNKI PRAC

Prace przeprowadza¢ z dala od zrodet ciepta i ognia. Temperatura
otoczenia nie powinna by¢ nizsza niz +5°C, a wilgotnos¢ powietrza nie
powinna przekraczac 85%. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage, aby miejsce,
w ktorym odbywaja sie prace byto dobrze wentylowane i miato staty
dostep do sSwiezego powietrza. Stosowac srodki ochrony indywidualnej,
takie jak rekawice i okulary ochronne. W przypadku kontaktu z oczami
doktadnie przemywac duzg iloscig wodly.

ZUZYCIE
e 06,-0,9 kg/m? na jednag warstwe (zalecamy min. 2 warstwy).
PRZECHOWYWANIE

e 12 miesiecy w temperaturze otoczenia miedzy +5° a 25°C
( w oryginalnym opakowaniu)

OPAKOWANIE

e 10 kg metalowe opakowania
e 23 kg metalowe opakowania

DANE TECHNICZNE

Wiasciwosci Wartosc Standard

Kolor czarny -
GCestosc 1,35+0,05 g/cm?3 ASTM D1475
Twardose (7 dni) 50-60 Shore A ASTM D2240
Lepkosc (Brookfield) 2500-3500 cP ASTM D2196-86
Przyczepnosc¢ do betonu >2 (N/mm?2) ASTM D4541]
Wytrzymatos¢ na rozcigganie >3 (N/mm?) ASTM D412
Wydtuzenie ~1000 % ASTM D412
Zywotnos¢ mieszanki 8-10 h -
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Kolejna warstwa 6-8 h -

Catkowite wigzanie 7 dni -

Temperatura pracy >+5°C -

*Powyzsze dane sg zgodne z wynikami testdw przeprowadzonych w warunkach 23°C oraz 50%
wilgotnosci wzglednej. Wartosci moga sie rézni¢, w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci
powietrza.

Podana karta techniczna podaje zakres stosowania produktu. Prace
nalezy wykonywac zgodnie z zasadami BHP wynikajgcymi z kart
charakterystyki i oznaczen na opakowaniach. Wraz z ukazaniem sie tej
karty tracg waznosc karty wczesniejsze. Po doktadne informacje dotyczace
produktu, prosze zapoznac sie z Kartg Charakterystyki.
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