HYDROFLEX

PRIMER EPOKSYDOWY

OPIS PRODUKTU

Hydroflex Primer to dwusktadnikowy podkitad epoksydowy, zwiekszajacy
przyczepnos¢ powtok ochronnych do powierzchni mineralnych, pap
bitumicznych, powierzchni stalowych, szkta i tworzyw sztucznych.
Stosowany jako uniwersalny podktad do hydroizolacji, uszczelniania i
wykonywania powiok podiogowych na chtonnych i niechtonnych
powierzchniach.

CECHY PRODUKTU

doskonale penetruje w gtagb izolowane powierzchnie,
do nakfadania pedzlem, szczotka lub za pomoca natrysku,
posiada dobra przyczepnosc¢ do suchych podtozy (beton,
papa, eternit, konstrukcje stalowe itp.),
e po wyschnieciu tworzy jednolita mocng i elastyczng powitoke
odporng na dziatanie czynnikdw chemicznych, olejow, kerozyn,
kwasow i zasad, a takze czynnikow fizycznych: ciepto, mréz i woda.
odporny na stojaca wode.
wytrzymaty na rozcigganie i uderzenia,
mozna rozcienczac z woda - na bazie wody,
o barwie jasnozottej,
produkt o mato wyczuwalnym zapachu,

ZASTOSOWANIE

Hydroflex Primer Epoksydowy jest gtdwnie stosowany jako podktad pod
poliuretanowe powitoki hydroizolacyjne, poliuretanowe uszczelnienie
spoin oraz poliuretanowe | epoksydowe powitoki podiogowe na
chtonnych i niechtonnych powierzchniach takich jak:

SYSTEM
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beton,

metal,

asfalt,

papy bitumiczne,

ptytki ceramiczne

stare powtoki na bazie akrylu,
mozaika

szkto

Hydroflex Primer Epoksydowy rowniez idealnie nadaje sie:
e do zabezpieczania betondw przed wilgocia, woda i korozja,
e do wykonywania powtok antykorozyjnych.
e jako uniwersalny podktad do hydroizolacji, uszczelniania i
wykonywania powitok podtogowych na chtonnych i niechtonnych
powierzchniach.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoze pod powtoki przeciwwilgociowe i przeciwwodne musi byc
wyrownane (bez spekan, ubytkdw, wystajgcych fragmentow), pozbawione
wszelkich zanieczyszczern mogacych pogorszy¢ wigzanie ( ttuszcze, oleje,
smary, mleczko cementowe, luzna posypka papowa, woda, 16d, szron).
Wszelkie krawedzie nalezy sfazowac, wkleste naroza wyokragli¢ zaprawa
cementowa, na stykach powierzchni pionowych i poziomych zastosowac
fasete. Wszelkie uszkodzenia podtoza, spoiny, raki, szczeliny wypetnic
zaprawa cementowa. Powierzchnie o nieregularnych ksztattach, licznych
ubytkach lub wypuktosciach nalezy pokry¢ przed gruntowaniem tynkiem
cementowym. Podtoze oczysciC szczotky, a nastepnie pedzlem o miekkim
witosiu, aby pozbyc sie wiekszych i mniejszych ziaren.

APLIKACJA

Przed przystapieniem do prac produkt doktadnie wymieszac¢ w stosunku
1.1 (1 czesc¢ sktadnika A do 1 czesci sktadnika B).

Mase nalezy mieszacC za pomocg mieszadta mechanicznego z predkoscig
obrotowa nie przekraczajagcg 200 obr/min w czasie 2 min w celu
wstepnego rozpoczecia reakcji chemicznej. Nastepnie rozcienczyc¢
produkt woda w ilosci 10-20% wzgledem wagi mieszaniny w celu
zredukowania lepkosci materiatu i ponownie przemieszac.



Primer Epoksydowy mozna naktadac na powierzchnie recznie za pomoca
pedzla, watka lub szczotki. Istnieje mozliwos¢ naktadania natryskowego.
Po 6-12h po natozeniu powitoki gruntujacej, gdy produkt jest jeszcze
troche lepki, mozna rozpocza¢ naktadanie wihasciwe] powitoki
poliuretanowej Hydroflex PU.

WARUNKI PRAC

Prace nalezy wykonywa¢ w suchych warunkach, przy temperaturze
powietrza | podtoza od +5 °C do +30 °C. Czas wigzania zalezy od
temperatury i ruchdw mas powietrza. Niskie temperatury opdzniaja
utwardzanie, a wysoka temperatura przyspiesza utwardzanie. Aby
uniknac¢ uszkodzenia izolowanej powierzchni np. podczas zasypywania
wykopu lub osuwania gruntu nalezy poczekac¢ do catkowitego zaschniecia
izolacji i zastosowacC odpowiednie ptyty drenujace lub inne ostony. Nie
nalezy stosowac¢ wyrobu wewnatrz pomieszczen przeznaczonych na staty
pobyt ludzi i zwierzat, w branzy zywnosciowe] oraz do materiatow
smotowych. Wyrdb nalezy stosowac w miejscach przewiewnych, z dala od
ognia. Wyrob nalezy chroni¢ przed dostepem dzieci.

ZUZYCIE

e 100-200 g/m2 na 1 warstwe ( przy naktadaniu watkiem na gtadka
powierzchnie, w optymalnych warunkach)

SKEADOWANIE | TRANSPOR

e 2 warstwy (bez przektadek)
Temperatura przechowywania: od +5°C do +30°C.

e Produkty powinny pozosta¢ w oryginalnych, nie otwartych
opakowaniach.

OPAKOWANIE

W zestawie:
e 3 kgsktadnik A,
e 1kg skiadnik B.
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UWAGI

Podana karta techniczna podaje zakres stosowania produktu. Prace
nalezy wykonywac zgodnie z zasadami BHP wynikajagcymi z kart
charakterystyki i oznaczen na opakowaniach. Wraz z ukazaniem sie tej
karty tracg waznosc¢ karty wczesniejsze

DANE TECHNICZNE

Charakterystyka Jednostka Norma Deklarowane
techniczna charakterystyki
Sktad - - mieszanina
zywicy i polimeru
Kolor - - jasnozotty
Gestosc kg/l T
Stosunek objetosciowy 1.3
mieszania
Przyczepnos$é N/mm?2 ASTM D 903 >2N/mm?2
aluminium
Przyczepnos$¢ do N/mm?2 ASTM D 903 >15
wilgotnego
betonu (6%)
Czas utwardzania 6-12 h
e o .
Czas otwarty Warunki: 20°C, 50% W|Ig0thOSC| 40-50 min
wzglednej
Ostateczny czas 7 dni
utwardzania
SYST




